
M

L

121110987654321 16151413

M

L

K

J

K

J

13 161514

H

GG

H

12111098765

F

E

D

C

B

A

F

E

D

C

B

A

2 3 41

16
16
0

16

1212

3981965

5670

1965458 a

A

A

C

C

1965

2363

3930 1
4785 1

25
4

169169 169
169

4311
0

5670

10

210

20,5

20,5
210

5690

1965

2423

30

430

20

38
0183

38
0

12 12 43012

20

a

a

B

5000

15
0

57
0

5140 0,5

210210

48

120 110

540
1080

1620

12

5 5 5 5 3
6

44

a
a

a

a

a

a

a
a

3
51

1
4 3

2 64

7
8

16
0

16

190

220

160

70

16

380

60 40

20

aA-A (1:5)

4
3

1
2

6
8

a4
a4 4x

a3 4x

a3
3

a

a

7

7

11
0

48

50
0

57
0

15
0

35

70 120 110

345

40
20

0
20

0

22

40

18

30

38
0

12

B (1:5)
a42x

a4 2x

a44x

a44x

R10

40

20x45

20x45

150

2,
49,

5

65

65

15
114
1

570

50035 35

70
12
0

11
0275

200 200

50
x4

5

34
5

7x
22

 (1:5)

21
0

380

20
,5

16
9

43254

4x
18

 (1:5)

16

12

 (1:2)

16

STUPEŇ JAKOSTI  /
SVAR ČÍSLO :  /  WELD NO.:

VT

TEPELNÉ ZPRACOVÁNÍ / HEAT TREATMENT

PT

MT

SCHVÁLIL HSI:  /   APPROVED BY:

EN ISO 5817

EN ISO 13920

EN ISO 15609

EN 287-1

EN ISO 4063

N
D

T 
 C

HE
C

KS

QUALITY LEVELS

TOLERANCES OF DIMENSIONS
TOLERANCE ROZMĚRŮ  /

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION
POSTUP SVAŘOVÁNÍ WPS  /

QUALIFICATION OF WELDERS
KVALIFIKACE SVÁŘEČŮ  /

WELDING METHOD
METODA SVAŘOVÁNÍ  /

 PLYN  / 

PŘÍDAVNÝ MATERIÁL  /

PICKING AND PASSIVATION OF WELDS
MOŘENÍ A PASIVACE  /

PŘEDPIS PODMÍNEK SVAŘOVÁNÍ PRO VÝROBCE  /  

FILLER METAL

GAS SHIELDING

c

BF

YES

YES

--

135

JINÉ / OTHER - -

UT

RT

NO

VŠE

-

EN 440        
G3Si1

EN ISO 14175

100%

-

-

REQUIEREMENTS OF WELDING FOR MANUFACTURER

M21

-

-EN ISO 10675-1       

EN ISO 17638
EN ISO 23278
EN ISO 11666
EN ISO 17640

EN ISO 23277  

EN ISO 17637
EN ISO 5817

160

16
0

20

380

80

a

a

C-C (1:5)

5

4

7

A-A (1:5)

a4
a47x

a3
a3

160

16
0

R2
0 R20

a

12

TVAR POZ. 6   (1:5)

80

380

40 60

R25 R30

10

12

TVAR POZ. 8  (1:5)

NÁTĚRY : A - 8,5m2

TVAR POZ. 3   

 (1:5)

TVAR POZ. 2   

TVAR POZ. 4    

POS DIMENSION
ROZMĚR
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NORMA MATERIAL WEIGHT

HMOTNOST
DRAWING NUMBER
ČÍSLO VÝKRESU

PCS
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1 PROFIL UPE 160 - 5670 EN 10 365 S 235 JR 95.85 2

2 P 16 - 345x570 EN 10 029 S 355 J2 23.90 2

3 P 16 - 210x380 EN 10 029 S 355 J2 9.83 4

4 P 12 - 150x155 EN 10 029 S 355 J2 1.57 4

5 P 12 - 160x160 EN 10 029 S 355 J2 2.40 7

6 P 12 - 160x160 EN 10 029 S 355 J2 2.34 4

7 P 12 - 80x380 EN 10 029 S 355 J2 2.85 3

8 P 12 - 80x380 EN 10 029 S 355 J2 2.67 1
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